2026 YILI
MUHTELIF EL ALETLERI
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC

Kurumumuz Karadon ve Kozlu Taskomiirii Isletme Miiesseseleri ile Liman ve Demiryolu
Isletme Miidirliigii ihtiyact olarak mekanik bakim, onarim ve montaj faaliyetlerinde
kullanilmak tizere muhtelif el aletleri satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER
Yaklasik (~) verilen degerler %10 olarak degerlendirmeye alinacaktir.

2.1- Cift Akiilii Darbeli Matkap Makinesi (Metabo SB 18 LTX BL veya Dengi)

2.1.1- Maksimum Tork (Yumusak / Sert): En az 65 Nm /130 Nm

2.1.2- Yiiksiiz Devir (1. Vites / 2. Vites): 0-550 dev/dak / 0-2000 dev/dak

2.1.3- Ayarlanabilir Tork Arahgi: 1 - 20 Nm

2.1.4- Darbe Orani: En az 38.000 bpm

2.1.5- Mandren Kapasitesi: 1,5 - 13 mm

2.1.6- Delme Cap1 Kapasiteleri: Celikte en az 13 mm, duvarda en az 16 mm, ahsapta ise en
az 68 mm olacaktir.

2.1.7- Donanim: Cihaz ile birlikte; 2 adet 18V en az 5.0 Ah kapasiteli orijinal lityum-iyon
akii, uyumlu hizli sarj cihazi, yan tutamak ve plastik tasima ¢antasi teslim edilecektir.

2.2- Cift Akiilii Kiric1 Delici Makine (Bosch PRO GBH 18V-45 C veya Dengi)

2.2.1- Ug Giris Sistemi: SDS-Max

2.2.2- Darbe Enerjisi: En az 12 Joule

2.2.3- Nominal Devir Sayisinda Darbe Sayisi: 0 — 2.740 darbe/dak

2.2.4- Devir Sayisi: 0 — 300 dev/dak

2.2.5- Betonda Delme Capi: 12 — 45 mm

2.2.6- Betonda Darbeli Delmede Titresim Degeri: 12,3 m/s?

2.2.7- Kullania1 Giivenligi: Cihazda geri tepme Kontrol sistemi bulunacaktir.

2.2.8- Donanim: Cihaz ile birlikte; 2 adet 18V 12.0 Ah kapasiteli ProCORE (veya dengi agir
hizmet tipi) akii, uyumlu hizh sarj cihazi (GAL 18V-160 veya dengi), yaglama tiipti, alet bezi,
ek tutamak ve takim cantas teslim edilecektir.

2.3- Cift Akiilii Vidalama Makinesi (Bosch PRO GSR 18V-90 C veya Dengi)

2.3.1- Maksimum Tork (Yumusak / Sert): En az 36 Nm /64 Nm

2.3.2- Devir Sayisi (1. Vites / 2. Vites): 0 - 630/ 0 - 2.100 dev/dak

2.3.3- Mandren ¢ap1 (min./maks.): 1,5/ 13 mm

2.3.4- Kullanic1 Giivenligi: Cihazda geri tepme kontrol sistemi bulunacaktir.

2.3.5- Donamim: Cihaz ile birlikte; 2 adet 18V 5.0 Ah kapasiteli lityum-iyon akii, hizli sarj
cihaz1 (GAL 18V-40 veya dengi) ve takim ¢antasi teslim edilecektir.

2.4- Cift Akiilii Avug I¢ci Taslama Makinesi (Bosch PRO GWS 18V-15 SC veya Dengi)
2.4.1- Disk Capi: 125 mm

2.4.2- Taslama Mili Disi: M14

2.4.3- Rolanti Devir Sayisi: 3.400 — 9.800 dev/dak

2.4.4- Toplam Titresim Degeri (Kazima/Zimparalama): 4 m/s? / 1,5 m/s?

2.4.5- Giivenlik Sistemleri: Cihazda diisme kontrolii, geri tepme kontrolii ve hizli frenleme
standart olarak bulunacaktir.



2.4.6- Donanim: Cihaz ile birlikte; 2 adet 18V 8.0 Ah kapasiteli ProCORE (veya dengi agir
hizmet tipi) akii, uyumlu hizli sarj cihazt (GAL 18V-160 veya dengi), koruma kapagi, hizli
stkma somunu, titresim kontrollii ilave tutamak, baglanti flansi ve takim ¢antasi teslim
edilecektir.

2.5- Haval Gres Pompasi (Giilersan 50 Kg - 2150 veya Dengi)

2.5.1- Calisma Tipi: Pnomatik (Havali)

2.5.2- Depo Kapasitesi: En az 50 kg

2.5.3- Calisma Basinci: 6 - 8 bar

2.5.4- Cahsma Orani: 45:1

2.5.5- Debi (Verim): En az 1.400 gr/dak

2.5.6- Hortum Uzunlugu: 2 mt

2.5.7- Hortum Olgiisii: R2 1/4"

2.5.8- Donanim: Gres pompasi ile birlikte; agir hizmet tipi hidrolik hortum, gres tabancasi, Z
mafsali, gres ucu Ve gres yag baski tablasi ile yayr monteli olarak teslim edilecektir.

2.6- Cift Akiilii Somun Sikma Makinesi (Bosch PRO GDS 18V-1600 HC veya Dengi)
2.6.1- Tork Giicii (maks): 1.600 Nm

2.6.2- Ug Girisi: 3/4" Kare

2.6.3- Kontrol: Ayarlanabilir hiz ve tork kademeleri bulunacaktir.

2.6.4- Tork Ayar Arahgi (min./maks.) 1. Vites: 0/600 Nm

2.6.5- Tork Ayar Arahigi (min./maks.) 2. Vites: 0/1.100 Nm

2.6.6- Tork Ayar Arahgi (min./maks.) 3. Vites: 0/1.600 Nm

2.6.7- Bostaki Devir Sayisi (1. vites): 0 - 800 dev/dak

2.6.8- Bostaki Devir Sayis1 (2. vites): 0 - 1.300 dev/dak

2.6.9- Bostaki Devir Sayis (3. vites): 0 - 1.750 dev/dak

2.6.10- Darbe sayisi (1. vites): 0 - 1.550 darbe/dak

2.6.11- Darbe sayisi (2. vites): 0 - 2.200 darbe/dak

2.6.12- Darbe sayis1 (3. vites): 0 - 2.350 darbe/dak

2.6.13- Donamim: Cihaz ile birlikte; 2 adet 18V 8.0 Ah kapasiteli ProCORE (veya dengi agir
hizmet tipi) akii, uyumlu hizli sarj cihazi (GAL 1880 CV veya dengi) ve takim ¢antasi teslim
edilecektir.

2.7- Somun Sikma Makinesi (Makita TW1000 veya Dengi)

2.7.1- Motor Giicii (Siirekli Akim Girisi): En az 1.200 W

2.7.2- Maksimum Sikma Torku: En az 1.000 Nm

2.7.3- Bosta Devir Hiz1 (Yiiksiiz Hiz): 1.400 dev/dak

2.7.4- Darbe Sayisi: 1.500 darbe/dak

2.7.5- Ug¢ Girisi (Kare Siiriicii): 1"

2.7.6- Standart Civata Kapasitesi: M24 - M30

2.7.7- Yiiksek Dayanimh Civata Kapasitesi: M22 - M24

2.7.8- Agirhik: En fazla 9 kg

2.7.9- Yan Tutamak: Cihaz govdesine entegre veya ayarlanabilir agili ekstra yan tutamak
bulunacaktir.

2.7.10- Titresim (Vibrasyon) Degeri: Tam kapasitede sikma isleminde titresim emisyonu en
fazla 17.5 m/s? olacaktir.

2.7.11- Donamim: Cihaz; kendi orijinal tasima ¢antasi, yan tutamagi ve 1 adet standart darbeli
lokmasi ile birlikte takim olarak teslim edilecektir.



3- GENEL HUKUMLER

3.1- Firmalar, malzemelere ait marka ve model bilgilerini belirtileceklerdir.

3.2- Firmalar, malzemelerin teknik sartnameye uygunlugunun teyit edilebilmesi i¢in
teknik ozellikleri iceren prospektiis, katalog gibi standart dokiimanlar: teklifleri ile
birlikte vereceklerdir. Teklif edilen iiriinler katalogda isaretlenecektir.

3.3- Malzemenin biitiin pargalar1 ve yardimci teghizatlari; yeni ve yapimcinin standart ve en
son seri imalatindan olacaktir.

3.4- Yiiklenici malzemeyi, biitiin pargalar1 monte edilmis ve servis hizmetleri yapilmis olarak
calisir durumda teslim edecektir.

3.5- Yiiklenici, malzemeyi her tiirlii dizayn, malzeme ve is¢ilik hatalarina karsi kabul
tarihinden itibaren 24 ay siire i¢in garanti edecektir. Bu siire zarfinda malzeme ve isgilik
hatalarindan meydana gelebilecek arizalar firma tarafindan ticretsiz olarak giderilecektir.

4- TESLIMAT BILGILERI
4.1- Malzemenin teslim yeri; TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlizi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligi Ambaridir.
4.2- Yiiklenici, teslimatla birlikte;
e Talep Edilen Aksesuarlari (Donanimlar)
e Tamir-Bakim Talimatin
e Kullanma Kilavuzunu (Tiirk¢e Cevrili)
teslim edecektir.

5-KONTROL, MUAYENE VE KABUL

5.1- Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ihtiya¢ birimi elemanlarinca miistereken
yapilacaktir.

5.2- Malzemenin her parti teslimat1 ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi
icin firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi
Baskanligi Muayene ve Tesellim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarm teslimi igin ise
Satinalma Dairesi Baskanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte
malzemeleri, faturalari ve muayene formunu TTK ’ya teslim etmeleri gerekmektedir.

6- FATURA DUZENLEME
Faturalar, asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir. Yiiklenici, isin teslim tarihinden itibaren
faturayr azami yedi giin icinde diizenleyecektir.

VERGI

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI NUMARASI

Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 | KARAELMAS 815 007 8618
67520 Kilimli / ZONGULDAK
Kozlu Taskdmiirii Isletme Miiessesesi
Kilig Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK

Tiirkiye Taskomiirii Kurumu Genel Miidiirligi
Yayla Mahallesi Ihsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS 879 003 3931
67030 ZONGULDAK




7- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI

7.1-Firmalar, tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler, en ge¢ 60 giin
i¢erisinde teslim edilecektir.

7.2- Siparis miktar1 ve ihtiya¢ birimi dagilimi asagidaki gibidir.

SI'\I%A MALZEMENIN CINSI IHTIYAC BiRiMI l\gléTE/%{
1 | Cift Akiilii Matkap Makinesi Kozlu TIM 2
2 | Cift Akiilii Kiric1 Delici Makine (Hilti) 1
3 | Cift Akiili Vidalama Makinesi 2
4 | Cift Akiilii Avug I¢i Taslama Makinesi Karadon TiM 2
5 | Gres Pompasi 1
6 | Cift Akiili Somun Sikma Makinesi 2
7 | Somun Sikma Makinesi I};ﬁ?&giﬁgﬂ;ﬁg& 1




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve ikmal Dairesi Baskanligina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISI
(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numaral faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

